岳西桑皮纸

1范围

本标准规定了岳西桑皮纸的术语和定义、产品分类、要求、试验方法、检验规则、标志、标签、包装、运输及贮存。
本标准适用于以岳西县境内毛尖山乡地区为主生长的桑树的皮为原料，经传统工艺制作而成的岳西桑皮纸(以下简称产品)。
2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有修改单）适用于本文件。
GB／T 450　  纸和纸和纸板试样的采取及试样纵横向、正反面的测定
 GB／T 451.1  纸和纸板尺寸及偏斜度的测定
GB／T 451.2　纸和纸板定量的测定

GB／T 451.3　纸和纸板厚度的测定
GB／T 455　  纸和纸板撕裂度的测定
GB／T 459　  纸和纸板伸缩性的测定 

GB／T 462　  纸和纸、纸板和纸浆 分析试样水分的测定

GB／T 464　  纸和纸板的干热加速老化

GB／T 1541　 纸和纸板尘埃度的测定
GB／T 4688　 纸、纸板和纸浆纤维组成的分析
GB／T 7974　 纸、纸板和纸浆 蓝光漫反射因数D65亮度的测定（漫射/垂直法，室外日光条件）

GB／T 10342　纸张的包装和标志
GB／T 10739　纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件

GB／T 12914　纸和纸板抗张强度的测定

QB／T 2804   纸和纸板白度测定法 45/0定向反射法

3术语和定义
下列术语和定义适用于本标准。

3.1

岳西桑皮纸  Yuexi paper mulberry bark
采用产自大别山腹地安徽省岳西县境内毛尖山乡地区为主生长的桑树的皮为原料，经过30多道传统手工工艺制造而成的特种纸张。

岳西桑皮纸轻薄软绵，抗拉力强，所以又称为皮纸。岳西桑皮纸质地纤维细密，纹理清晰，百折不损，光而不滑，吸水性强，色泽洁白，墨韵层次鲜明，不腐不蠹。主要用于应用于文博馆文物典籍修复用纸、书画名家高档用纸和文化工艺品。
4　产品分类
产品为：岳西桑皮纸（不低于80%桑皮纤维），也可根据合同要求或买方特殊要求进行配比。

5　要求

5.1原料要求

5.1.1桑树皮

在岳西县毛尖山乡及周边地区生长的桑树，组织均匀、纤维匀整、三年左右嫩枝的第三层韧皮组织。

5.1.2水源

    取自毛尖山境内的山泉水。

5.2　工艺要求

    按传统工艺手工生产。

5.2.1剥皮

    采取原材料最佳时期为春季的晴天，手工剥取三年生桑树干皮晒干后在干燥处保存防止霉变。

5.2.2浸泡

     放入水源清洁的河水中自然漂洗数日，定时翻动桑皮，使其浸泡充分后呈现鲜皮状态为止。

5.2.3蒸煮

     桑皮一公斤左右为一扎，捆扎成形后上纸甑蒸煮一日，使其变软发黑。

5.2.4沤皮

     放置加石灰水的浆皮池中浸泡沤制，使桑皮腐化，皮质纤维分离。

5.2.5揉皮

     放置水源清洁的河水中浸泡漂洗，搓揉桑皮，使桑皮老皮脱落。

5.2.6洗皮

    在水源清洁的河水中三次漂洗、洗净石灰水等杂质。

5.2.7榨皮

    桑皮一公斤为一扎，先挤去部分水份，堆放整齐后以皮榨加大挤压力度，压干水份阴干后待用。

5.2.8拣皮

    将干燥后的桑皮摊放在拣皮台上，人工细致挑选，去除粗梗杂质。

5.2.9漂洗

    再放置水源清洁的河水中日夜漂洗。反复压榨、清洗、检选工序，逐步遴选出洁白纯净的桑皮纤维。

5.2.10打浆

    分别上石碓、皮碓打浆, 石碓是第一步粗加工，皮碓是第二步细加工。充分锤击桑皮,将桑皮捣成茸絮状，成为捞纸用的纸浆。

5.2.11袋料

    将纸浆放入纯棉布做的料袋中，在河水中反复捣练，清洗纸浆杂质，直到水清为止。

5.2.12捞纸

    纸槽中添加清水，放入纸浆后充分搅拌均匀，还需添加天然纸张分离剂。

    捞纸时要求纸簾挂浆厚薄均匀，捞好后对准纸塔起手部位，缓慢放下纸簾，轻按起手部让上下纸层相连后再轻掀纸簾，使纸浆脱离纸簾一次成纸。工作完毕必须清洗纸架上残留的纸浆，纸槽的水要一周更换一次。

5.2.13榨纸

    在纸塔上以皮榨逐渐加压，在纸堆最上面覆盖护纸纱布，每隔几分钟逐步施压，沥干纸堆水份。

5.2.14焙纸

    纸焙以明火加温焙墙至六十度左右，焙墙要受热均匀。纸堆干后靠放在焙塔上，以水润湿，将纸边揉捻使其松散易揭，将揭下的纸贴上纸焙，用松刷将纸平展紧贴在焙墙上，纸面不得刷破。

5.2.15掀纸

    纸张完全干燥后揭下，不得弄皱。

5.2.16刀纸

    一百张的规格为一刀。

5.2.17 整纸

    将纸三等份折叠，妥善保存。

5.3 感官指标
    产品系符合该纸定义规定的技术标准加工而成，具有该纸类应有的品质，纸呈米白色，无异味，手感润柔坚韧，纸面平整、隐约可见竹帘纹和桑皮纤维，纸面不能有裂口、洞眼、沙粒和其他附着物等影响使用的瑕疵。纸边保留了桑皮纤维的自然状态，同批产品色调一致，亮度（白度）差不得大于3%（绝对值）。

5．4产品常用规格、重量及偏差应符合表1的规定

                        表1  尺寸偏差及重量允许差        

	品种
	规格/mm
	尺寸偏差/mm
	每刀重/km
	每刀允许差/g

	岳西桑皮纸
	700×1330
	±30
	3800
	+100     -100

	1．产品为平板纸，每100张为一刀。

2．也可以按照订货合同执行。

3．每刀允许偏差为推荐性要求。


5.5 理化指标

    理化指标应符合表2的规定。

表2  理化指标

	序号
	指标名称 
	单位
	指 标

	
	
	
	纯料桑皮
	混料桑皮纸

	1
	定量
	g/m2
	39 ±3
	39 ±3

	4
	亮度（白度）
	%
	≥65
	≥65

	5
	水分
	%
	≥9
	≥9

	6
	抗张强度
	纵向
	kN/m
	≥3.51
	≥3.51

	
	
	横向
	kN/m
	≥1.22
	≥1.22

	7
	湿抗张

强度
	纵向
	kN/m
	≥0.257
	≥0.257

	
	
	横向
	kN/m
	≥0.0816
	≥0.0816

	9
	耐折度
	纵向
	次
	≥293
	≥293

	
	
	横向
	次
	≥10
	≥10

	10
	撕裂度
	纵向
	mN
	≥371
	≥400

	
	
	横向
	mN
	≥855
	≥855

	11
	表面pH值
	——
	5.0-6.0
	7.0-8.0

	12


	尘埃度
	总数
	个/㎡ ≤
	正面400

反面448
	正面400

反面448

	
	
	≥5.0㎜2
	个/㎡ ≤
	正面0

反面0
	正面0

反面0

	
	
	(1.00～

4.99) ㎜2
	个/㎡ ≤
	正面68

反面76
	正面68

反面76

	
	
	（0.40～

0.99）㎜2
	个/㎡ ≤
	正面112

反面128
	正面112

反面128

	
	
	(0.15～

0.39）㎜2
	个/㎡ ≤
	正面140

反面152
	正面140

反面152

	
	
	（0.04～

0.14）㎜2
	个/㎡ ≤
	正面80

反面92
	正面80

反面92

	13
	纤维分析
	——
	纤维细长，纤维壁厚腔小，纤维组成均一，未见杂细胞，可见少量胶膜碎片，基本符合桑皮纸纤维特征。

	检验环境说明
	1. 样品置于相对湿度10%RH～35%RH,温度不高于40℃的大气条件中预处理24h。

2. 样品在坏境温度23℃±1℃，相对湿度50%RH±2%RH下恒温恒湿4h。

3. 测试环境湿度（22～24）℃，相对湿度（48～52）%RH。

4. 纤维分析试样为客户提供的浆料。


7 试验方法

7.1试验应在GB／T 10739规定的条件下进行，试样采样按GB／T450规定进行。
7.2 产品原料组成按照GB／T4688  规定进行测定。

7.3 纸张尺寸按照GB／T 451.1规定测定。

7.4 定量按照GB／T 451.1规定进行测定。

7.5 理化指标

7.5.1定量

    按照GB／T 451.1规定测定。

7.5.2亮度

按照GB／T 249994的规定进行测定。

7.5.3水分

按照GB／T 462的规定进行测定。
7.5.4抗张强度

按照GB／T 12914的规定进行测定。

7.5.5湿抗张强度

按照GB／T465.2规定进行测定，浸水时间为10 min。
7.5.6耐折度

按照GB／T 457的规定进行测定。
7.5.7撕裂度

按照GB／T 455规定进行测定。
7.5.8表面pH值

按照GB／T 13528规定进行测定。
7.5.9尘埃度

按照GB／T 1541规定进行测定。
7.5.10纤维分析

按照GB／T 4688规定进行测定。
7.5.11 润墨性

按附录A规定进行测定。

7.5.12 吸水性

切取宽15 mm，长250 mm的纵横向试样各5条，一端夹在吸水性测定仪的夹纸器上，将试样另一端垂直插入水温为(23±1)℃的水中5 mm；待液面升到试样20 mm高度时开始计时。60 s后从20 mm高度起读出其液面上升高度，以测定值的算术平均值表示测定结果，精确至1 mm。

7.5.14 感观

采用目测触摸方法。
8 检验规则

8.1 交收检验

8.1.1 同类产品以一次交货数量为一批，样本单位为刀。

8.1.2 生产应保证所生产的产品符合本标准要求。交货时，应附产品质量合格证。成刀纸切边应盖有清晰印章。

8.1.3 交收检验时，检查项目的检查水平、抽样检查方案及合格质量水平(AQL)等按表3规定进行。

表3  抽样方案及合格判定

	批量/刀
	正常二次检查抽样方案　检查水平　S-4
	不合格的分类

	
	样本大小 /刀
	B类不合格品
	C类不合格品
	B类不合格
	C类不合格

	
	
	AQL＝6.5
	AQL＝10
	
	

	
	
	AC
	Re
	AC
	Re
	
	

	26～300
	3

3(6)
	-

-
	-

-
	0

1
	2

2
	润墨性

吸水性

湿强度


	亮度(白度)

抗张强度

撕裂指数

尘埃度

外观瑕疵

	
	5

5(10)
	0

1
	2

2
	0

3
	3

4
	
	

	301～500
	8

8(16)
	0

3
	3

4
	1

4
	3

5
	
	

	501～1200
	13

13(26)
	1

4
	3

5
	2

6
	5

7
	
	

	1201～10 000
	20

20(40)
	2

6
	5

7
	3

9
	6

10
	
	


8.1.4 判定规则
8.1.4.1 若同时出现B类和C类不合格产品时，在符合B类不合格品AC、Re判定要求的前提下，同时只有B类和C类不合格品之和小于或等于C类不合格品的AC值时，则判为批合格；若大于C类不合格品的Re值，则判为批不合格；若小于Re值且大于AC值，则进行第二样本的测定和判定，判定方法同前。
8.1.4.2 理化指标检验时，有下列情况之一者为合格品，但不得同时超过两项：
a)抗张强度低于规定 10%以内者；
b)撕裂指数低于规定 5%以内者；
c)亮度(白度)低于规定2%(绝对值)以内者；
d)尘埃度超过规定20％以内者。
8.2 型式检验
8.2.1 有下列情况之一者应进行型式检验，检验项目为本标准的全部技术指标：
a)产品停产后，恢复生产时；
b)正常生产，每两年进行一次；
c)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
d)国家质量监督机构提出型式检验要求时。
8.2.2 型式检验采用抽样检验，在一个周期内的产品中随机抽取样品。
8.2.3 按本标准规定的全部技术指标对样品进行检验，符合时判为合格。
8.2.4 型式检验不合格的，可进行一次复检，复检合格判为合格，复检不合格判为不合格。
9 标志、标签、包装、运输和贮藏

9.1标志、标签、包装

应符合GB／T 10342相关规定，标注产品名称、原料（或原料与配料）、规格尺寸、制造者的名称和地址、生产日期、执行产品标准号；或按订货合同的规定进行；还应有“怕雨”、“防火”等警示标志。包装物的材质应是干燥、清洁、无异味的无毒材料。

9.2 运输

运输时应使用有蓬而洁净的运输工具，严禁与有毒、有异味、易污染的物品混装混运。运输过程中不得暴晒、雨淋、受潮，不得剧烈挤压碰撞。

9.3 贮存

产品应贮存在阴凉、干燥、通风、清洁且无异味的库房中。严禁露天堆放、日晒、雨淋或靠近水源、热源。

附　录　A 
（规范性附录）
岳西桑皮纸润墨性测试方法

A.1采用如一得阁墨汁等标准墨汁配制成100%、4%浓度的墨汁，分别装入100mL滴瓶里。

A.2 切取300mm×300 mm试样6张。

A.3 实验步骤

A.3.1取试样纸一张，平放在铺有毛毯的桌面上，在不同位置分别滴上浓度为100%和4%的墨汁。待纸面不积墨汁后，且4%浓度的墨汁在100%浓度的墨滴边缘滴上一滴；用毛笔蘸100%浓度墨汁在4%浓度的墨滴上任意划“田”字。

A.3.2用毛笔蘸4%浓度墨汁在试样上任意划“田”字。

A.3.3在同一张试样上重复一遍A.3.1和A.3.2步骤。

A.3.4将切取的四张试样分别照 A.3.1至A.3.3步骤进行试验。

A.4 试验结果

A.4.1将试验完的试样在符合GB／T 10739的条件下晾干。
A.4.2检查产品对墨汁的反映情况。浓墨黑而色重，淡墨淡而不灰。

A.4.3检查产品对墨色的变化情况。产品应具备适当的吸附墨粒和扩散墨液的性能，既能以水引墨，又能以水凝墨，从而达到墨层丰富的效果，表达出水墨交融的风格。

A.4.4 检查产品对层次的反映情况，要求重笔层次可见。

A.4.5 符合A.4.2～ A.4.4要求的判为“合格”；不符合的判为“不合格”。

